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Παντα ρει, ουδεν μενει
(Alles fliesst, nichts bleibt stehen)

Heraklit von Ephesos, 
540 – 480 v. Chr.



1910 Einführung des Tiefdrucks im Zeitungsdruck

1929 Albert/ Frankenthal baut eine Tiefdruckrotation 

mit 9 Druckwerken und 4 Falzapparaten

um 1930 Anfänge des Verpackungstiefdrucks

Klimsch Reprokamera

1949 Erster Farbscanner (Springdale/ USA)

1950 Beginn der Elektromechanischen Gravur (EMG)

1964 EMG im Illustrationsdruck (K193)

1975 Polishmaster, adapterlose Zylinderaufnahmen

1980 Digitale Steuerung EMG (K202)

1985 Beginn der Digitalgravur (DMS von OEE)

1993-95 Gravostar, Direkte Lasergravur DLS, Digilas

1998 7.5 kHz Graviersystem Heliosprint

2002 Vollautomatische Zylinderherstellung

Die letzten hundert Jahre
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Workflow bei der Herstellung eines Tiefdruckprodukts



Erste im Zeitungstiefdruck 
erstellte gerasterte Fotografie

Freiburger Zeitung, 1910
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Halbautotypisch

Tiefen- und flächenvariabel

Autotypisch

Nur flächenvariabel

Konventionell

Nur tiefenvariabel 



Automatische Ätzmaschine

Rasterkopie

Halbtonkopie

Entwickeln

Mehrbad-Ätzung

Quelle: Roland Golpon, Tiefdruck-Lehrbuch Band 2



Quelle: Roland Golpon, Tiefdruck-Lehrbuch Band 2



Quelle: Roland Golpon, Tiefdruck-Lehrbuch Band 2

Einbadätzung Konventionelle Mehrbad-Ätzung

Abdecken



Automatische Ätzmaschine

Polishmaster



Quelle: Roland Golpon, Tiefdruck-Lehrbuch Band 2
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1980: HELL Helio-Klischograph K202



Abnutzung des Werkzeugs erfordert eine 
sogenannte Mitteltonkorrektur

Kupfer

Stichel 
neu

Stichel mit 
Verschleiss

Grössere Sinusamplitude = Mehr Querdiagonale / 
Weniger Durchstich / mehr Licht

Kleinere Sinusamplitude = Weniger Querdiagonale / 
Mehr Durchstich / weniger Licht

Form der Näpfchen und der Durchstich werden durch die 
Sinusamplitude bestimmt



Elektromechanische Gravur

Direkt Laser (DLS), konventionell

Konventionelle Ätzung

Halbton Strich
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Direct to Gravure (DTG) 1994



„Einschneiden“ bei der elektromechanischen Gravur



80er und 90er Jahre: „Zwischenspiele“ in der Formherstellung

Daetwyler Wickelplatte

HELL Elektronenstrahlgravur

Crossfield Lasergravur

MDC Piezo Gravurkopf (15 kHz)

MAN Dico, Digitale Inline Tiefdruck-Formherstellung

Creo/ Acigraf Exactus





Polieren

Entfernen
Cr und Zn

Entfetten

Verzinken

Laser

Reinigen
Entfetten

Verchromen

Entchromen

Ballardhaut
abziehen

Entfetten

Verkupfern

Schleifen

Gravur

Verchromen

Polieren

Entfetten

Schleifen

Polieren

Elektromechanische 
Gravur

Direkt Lasergravur

Gravurdaten

Zylinder

Vorbereitung

Verchromen 

Bebilderung
Gravurdaten



1995 
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Funktionsprinzip Laserstar



Direct  Laser
@ 120 l/cm

Weichere Verläufe 
wegen feinerer Dots/ 
höhere Auflösung

Elektromechanisch
@ 70 l/cm 



Laserstar E, 2004

(Verpackungsdruck)

Laserstar I, 2005

Installation Bauer Novogroziec

(Illustrationsdruck)



Kupferlaser Cellaxy, 2006
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Vielen Dank für Ihre Aufmerksamkeit !

Dr. Andreas C. Brockelt

a.brockelt@daetwyler-graphics.ch
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