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Stand und Entwicklungen des modernen Tiefdrucks

Internationaler Arbeitskreis Druck- und Mediengeschichte (IADM)
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% KBA Tiefdruckprasenz fir .

Kataloge, Magazine, Werbeprospekte
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Qs KBA Installierte Tiefdruckmaschinen in Europa

Summe: 241 Maschinen

Danemark Weltweit aufgestellte lllustrations -Rollentiefdruckmaschinen

Schweden
Japan 7 %

Osterreich Europa 54 %

RuRland 2

Schweiz

USA 37 %
Tschechien

Slovakai
Belgien
Finnland

Spanien 4 Andere i Gesamtanzahl: 446 Presses
Lander 2 % Quelle: ERA 2004

Polen 9

Niederlande

GrofRbritannien

Frankreich

ltalien

Deutschland

\ \ \ \ \ \ \ \ f \ d
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Anzahl installierte Maschinen

a KBA ; s

391 409 49






Qo KBA

Typen
Hauptbaugréfien [m]"

Formzylinder [

Seiten am Umfang

@, — - -
o [ e
ad (5

£ [

2.3
1 4
5

76
a KBA

KBA Illustrations-Rollentiefdruck Standard-Programm

KBA Tiefdruck-Maschinentypen

]

TREB TRGB TRBB TR10B TR12B
1.3-216 2,45-2,75 3,08-3,28 3,48-3,98 ab 4,32
Strangzahl
1 2 3 4 5 [ 7 8 9 W Mm 12 13 14 15 1% 17 18
Seitenzahlen®
% 8 16 24 32 40 48 56 B4 72 80 @8 95 104 112 120 128 135 144"
4 8 12 1% 20 24 28 32 3B 40 44 48 52 56 B0 B4 6B T2
4 g 12 1% 20 24 28 32 3 40 44 48 52 56 &0 64 GR T2
> 12 24 36 48 60 72 B4 O 08 120 132 144 156 168 180 192 204 216
4 8 12 1% 20 24 28 32 3k 40 44 48 52 56 BO B4 BB T2
4 g 12 1% 20 24 28 32 3% 40 44 48 52 56 &0 64 GRT2
4 8 12 1% 20 24 28 32 3% 40 44 4B 52 56 B0 B4 GEB T2
330 16 32 48 64 80 95 112 128 144 160 176 192 208 224 240 256 272 288IJ
% g 16 24 32 40 43 56 B4 72 8D @B 96 104 T2 120 128 136 ‘IEMIJ
% 8 16 24 32 40 48 56 B4 72 BO BB O 104 112 120 128 136 144
4 8 12 1% 20 24 28 32 3% 40 44 48 52 56 B0 B4 BB T2
4 8 12 1% 20 24 28 32 3B 40 44 48 52 56 B0 B4 BB T2
4 g 12 1% 20 24 28 32 3 40 44 48 52 56 &0 64 GRT2
4 8 12 1% 20 24 28 32 3% 40 44 4B 52 56 BO B4 GET2

" Baugrafien im 10 cm-Bereich gestuft

@ Strangzahlen kénnen sich bei den Typen je nach FormatgréBe oberschneiden

 Seitenzahlen nach oben limitiert durch 4 mm Offnungsweite der Falzklappen. Ausnutzung der
maximal moglichen Seitenzahl durch Verteilung auf 2 Falzsysteme oder Mehrfachauslage

#ab 144 Seiten Produktion in Sekticnen

Bedeutung des Names

Zum Beispiel:

TR 6B/265

TR = Tiefdruckrotation
6 = Baureihe
B = beidseitige Trocknung

265 = max. Bahnbreite in cm

-

7391 408 30



Qs KBA Bahnbreitenentwicklung im Tiefdruck ab 1988 .
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— Geschwindigkeit

Drehzahl
ca. 60.0000 U/h

"',_ Ti ‘11-- :eﬁ-‘-“{""a"

Papierbahnbreite
4.320 mm
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Qs KBA Produktivitatsvergleich der Druckmaschinen
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a KBA 09/05 d - Rollentiefdruck/Wirtschaftlichkeit/Produktivitatsvergleich der Druckmaschinen - 391 405 24
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Qo KBA

Prinovis
TSB
Broschek
Prinovis
Prinovis
Prinovis

Quebecor

Polestar
Sebald
Mondadori
RSD

Lenglet
Eurogravure
Prinovis
Burda
Polestar
TSB

BDN
Prinovis
Schlott

Helio Charleroi

a KBA

Tiefdruckkunden, welche in die superbreiten

Maschine investiert haben

Nurnberg 2.65m e 3.52m 4x
Monchengladbach 2.65m e 3.52m 2X
Hamburg 2.65m e 3.60 m 2X
Dresden 3.18 m e 3.62m 2X
ltzehoe 3.64m 1x
Ahrensburg d 2x
Darmstgp 2X

In den letzten 4 Jahren

Atglen 1x
Memp haben 84% der in 2x
Engla 1x

Europa verkauften
Tiefdruckanlagen eine
Papierbreite von >3,60 m

2X

Devente 2X

Cambrai 3x
Mailand 3x
Nurnberg 3x
Offenburg 1x
England 3.52m e 3.88 3x
Monchengladbach 3.52m e S.O 1x
Polen e 3.6 2Xx
England e 4.32 m 3x
Freudenstadt 2.75m e 3.64m Qx
Fleurus 2.45m e 4.32m X

Total: 47 Maschinen |

KBA
KBA
KBA
Cerutti
KBA
KBA
KBA
Cerutti
KBA
KBA
KBA
Cerutti
Cerutti
KBA
Cerutti
KBA (1x CT12B)
KBA
Cerutti
KBA

KBA
KBA
KBA

KBA

Stand: 10/2005 _

391 407 96



Waschanlage fiir Abluft

Druckprozel3

Publikationstiefdruck
Verfahrenshild

Adsorber Adsorber
3 A
Dampf v v
Adsorber-
Anlage ]
fir Losemittel- Aktiv-
Ruickgewinnung kohle

Lésemittelhaltige
-ibluft 1 LJ ?

Formzylinder, -
Farbwerkteile

¢

Destillation A
Beliiftung
Drucksaal

\

Kondensator CE} R Kohlwasser

m

P> Gereinigte Abluft

Farbenfabrik

Rucktransport

[

Abscheider

Wasser (Nachreinigung)

|

Y

Ldsemittel

y

Direkte Wiederverwertung Transport

Farben

Priméarabsaugung aus Trockensystem

Losemittel
Verschnitt

vy

Schallkabine
Staubabscheider

Weiterverarbeitung

Druckprodukte

Falzapparat
mit Uberbau

Sekundarhaube

CO2-
Feuerlésch-
Anlage

Losemittel
Beliiftung Gelb
Sekundarhaube

Betriebsenergie

Farbtank-Lager

Farben, Lésemittel, Verschnitt

Rollentrager
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Qo KBA Tiefdruck-Maschinenkategorien .

Kommerzielle TS i |
Maschinen- § 3 :
anlagen £ N =
bis zu 3 m |
Klassische

. Maschinenanlagen bis
| =2 zu 3.68 m fur Kataloge
i | und Magazine

4.32 m Kategorie

a KBA \
\_\___ | ______;
|391 408 31
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Qs KBA Rollentrager mit Entlastungsgurten und .

Vorspannwerk
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-%- KBA TR 12B/432 Rollentrager mit Papierrolle .

a KBA \\
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Qo KBA Schwerlaststapler fiir 4,32 m Papierrollen .
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% KBA Rollentrager TR 10B/368 mit automatischer .
Rollenbeschickung und Hulsenentnahme
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% KBA Druckwerktypen .

Trocknerlange

2,5m 3,8m
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a KBA 11/2000 d - Rollentiefdruck/Druckwerk/Aggregate/Druckwerktypen - 391 403 54



Qo KBA Druckeinheit TR 12B/432 .
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TR 12B/432 Druckwerk .

a KBA
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%- KBA Automatischer Formzylinderwechsel .

Ersparnis der Rustzeit (Wechselzeit ca. 6 min. fur 8 Formzylinder)

Manuelle Eingriffe durch das Druckereipersonal sind nicht
notwendig

Keine Unfallrisiken z.B. Quetschungen etc.

Max. Sicherheit durch das Fehlererkennungssystem und dessen

Stoppen aufgrund von Fehlern {f”

a KBA
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Qo KBA Historie Biegepresseure

i Stahlprasseur | %I
o &=
% Zwischenwalze %
Formzylinder
! Formzylinder ! K—Presseur
mit rotierender Achse
3-Walzensystem
his 1978

I |

[

>|_|[nm<1

v
=
i
Formzylindsr
! Formzylinder !

WIFAG-Biegepresseur K—Presseur

Achse und Rohr mit nicht rotierende Achse
Schrumpfbefestigung

a KBA H



%- KBA K2 Biegepresseur mit einstellbarer Drucklinie

a KBA 8/99 d - Rollentiefdruck/Druckwerk/Details/K2 Biegepresseur - 391 401 46 N



Wendestangen-Uberbau .

a KBA 3/2001 d - Rollentiefdruck/Uberbau/Details/Wendestangen-Uberbau - 391 404 18



Qo KBA Doppelbreiter Uberbau

In asymmetrischer Bauweise

& KBA 4/2004 d Rollemtiefdruck/Uberbau Doppelbreiter asym. Wendestangeniiberbau -391 408 28 i ’,_f"l
7391408 28
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Qs KBA Kompakt-Uberbau in asymmetrischer Bauweise .
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a KBA 04/2006 d - Tiefdruck/Uberbau/Aggregate/Kompakt-Uberbau in asymmetrischer Bauweise - 391 411 17 _
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% IKBA Seitenzahlen mit zwei einfachbreiten Falzapparaten

a KBA

(Doppelproduktion)

maximal

14 Strange

(4U)

Falzapparat FA 1 | Strange Falzapparat FA 2 | Strange

2 Produkte & 12 Seiten 3* 2 Produkte & 12 Seiten 3*

2 Produkte & 16 Seiten 4* 2 Produkte & 16 Seiten 4*

2 Produkte & 20 Seiten 5 2 Produkte & 20 Seiten 5*

2 Produkte & 24 Seiten 6 2 Produkte & 24 Seiten 6*

2 Produkte & 28 Seiten 7 2 Produkte & 28 Seiten 7**

2 Produkte & 32 Seiten 8

2 Produkte & 36 Seiten 9

2 Produkte & 40 Seiten 10*

2 Produkte & 44 Seiten 11*

2 Produkte & 48 Seiten 12*

2 Produkte & 52 Seiten 13* [

]

2 Produkte & 56 Seiten 14+ e ™
) ]
% 7

. -
T---3917410 59



% IKBA Seitenzahlen mit zwei einfachbreiten Falzapparaten

(Sammelproduktion)

maximal ( A U)
14 Strange 1+2
Falzapparat FA 1 Strange | Falzapparat FA 2 Strange
1 Produkt & 24 Seiten 3* 1 Produkt & 24 Seiten 3*
1 Produkt & 32 Seiten 4* 1 Produkt & 32 Seiten 4*
1 Produkt & 40 Seiten 5 1 Produkt & 40 Seiten 5*
1 Produkt & 48 Seiten 6 1 Produkt & 48 Seiten 6*
1 Produkt & 56 Seiten 7 1 Produkt & 56 Seiten T*
1 Produkt & 64 Seiten 8
1 Produkt & 72 Seiten 9
1 Produkt & 80 Seiten 10*
1 Produkt & 88 Seiten 11*
1 Produkt & 96 Seiten 12*
1 Produkt & 104 Seiten 13*
1 Produkt & 112 Seiten 14* /"'4'""\
{. :
a KBA 12/2005 x d -Seitenzahlen mit zwei einfachbreiten Falzapparaten _ Sammelproduktion 4U- 391 410 62 b s
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% IKBA Seitenzahlen mit zwei einfachbreiten Falzapparaten

(Dreifachproduktion)

a KBA

1 |
maximal
.. 129 | (6U)
14 Strange
1(39 | (*bei drei Auslagen)
Falzapparat FA 1 Strange | Falzapparat FA 2 Strange
3 Produkte & 12 Seiten 3 3 Produkte 4 12 Seiten 3
3 Produkte &4 16 Seiten 4** 3 Produkte a 16 Seiten 4**
3 Produkte & 20 Seiten 5 3 Produkte & 20 Seiten Sl
3 Produkte & 24 Seiten 6 3 Produkte 4 24 Seiten 6**
3 Produkte &4 28 Seiten 7 3 Produkte a 28 Seiten 7%
3 Produkte & 32 Seiten 8
3 Produkte &4 36 Seiten 9
3 Produkte & 40 Seiten 10*
3 Produkte & 44 Seiten 11*
3 Produkte &4 48 Seiten 12*
3 Produkte & 52 Seiten 13*
3 Produkte &4 56 Seiten 14*

. -
"---3917410 60



% IKBA Seitenzahlen mit zwei einfachbreiten Falzapparaten
(Sammelproduktion)

maximal
14 Strange Ierzie (6U)
Falzapparat FA 1 |Strange |Falzapparat FA 2 |Strange
1 Produkt & 36 Seiten 3* 1 Produkt & 36 Seiten 3*
1 Produkt & 48 Seiten 4* 1 Produkt & 48 Seiten 4*
1 Produkt & 60 Seiten 5 1 Produkt & 60 Seiten 5*
1 Produkt & 72 Seiten 6 1 Produkt & 72 Seiten 6*
1 Produkt & 84 Seiten 7 1 Produkt & 84 Seiten o0
1 Produkt & 96 Seiten 8
1 Produkt & 108 Seiten 9
1 Produkt & 120 Seiten 10*
1 Produkt & 132 Seiten 11*

a KBA 12/2005 x d -Seitenzahlen mit zwei einfachbreiten Falzapparaten _ Sammelproduktion 6U - 391 410 63
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Qs KBA Geschwindigkeitsentwicklung Tiefdruck .

§8 Produktionsdrehzahl mit
60.000 - ---  kleinformatigen Falzapparaten

£ 50000 - liegt heute bei max. 60.000 U/h
% 40.000 | § Mit konventioneller Falztechnik
5 nur noch geringe Steigerungen
2 30.000 1 im Bereich von 5-10 % aus

£ 20000 - heutiger Sicht zu erwarten.

§ 10.000 - § Belastungsfahigkeit des Papiers
- 0 kritisch.

1955 1965 1975 1985 1995 2000

a KBA \

o
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Geschwindigkeit

% KBA Bogenbeschleunigung nach dem Querschnitt .
Vergleich klein-/grof3formatiger Falzapparat

8 Der Bogenabschnitt wird beim
18— Falz2ylinder-Geschwindigkei grof3formatigen Falzapparat erheblich

17— mehr beschleunigt
(Gefahr des Abschmierens)

§ Die Bander-Differenzgeschwindigkeit
zum abgeschnittenen Bogen erhdht
sich bei:

- Kleineren Formaten

- GrolR3formatigen Falzapparaten

- Steigerung der Maschinenge-
schwindigkeit

00 900 1000 1100 1200 8 Hochste Produktionsgeschwindig-
keiten kbnnen nur mit kleinforma-
tigen Falzapparaten erzielt werden

N
\
Bogenbeschleunigung

Formzylinderumfang (mm)

a KBA



Qo KBA

Falzapparat-Typen .

Falzapparat-| Schnitt- Schnitt-
Typ lange (mm) | breite (mm)| Umdr./Std.
V7-940 300-470 200-500 57.000
V7-1000 300-500 200-400 57.000
V7-1000 300-500 200-500 55.000
V7-1060 300-530 200-500 55.000
V7-1160 300-580 200-500 50.000
V7D-940 300-470 200-715 55.000
V7D-1000 300-500 200-715 53.000
V7D-1060 300-530 200-715 53.000
V7D-1160 300-580 200-715 48.000
V5-1092 312,5-546 200-500 50.000
V5-1140 350-570 200-500 48.000
V5-1220 400-610 200-500 45.000
V5-1300 425-650 200-500 42.000

a KBA 9/99 d - Rollentiefdruck/Falzapparat/Aggregate/Typenprogramm - 391 401 66

Stand: Juni 2000




1976
:
it
=
L
40.000 U/h 30.000 U/h
2000

max. 60.000 U/h

a KBA 08/00 d - Rollentiefdruck/Falzapparat/Theorie/Systementwicklung - 391 402 85

Vom 5:4 System
mit 3. Falz

Zum

7.7 Falzapparat

Nachste Teilung
theoretisch 11:11!




%. KBA Seitenanzahl im Umfang .

5 e 3
12 1 /’“ 3 1 // \\4
@) 6u)  (8U
2 76
e Bahngeschwindigkeit gleich
e Drehzahl Formzylinder 1/1 2/3 1/2
e Bedruckte Flache pro leich
Zeiteinheit Ll
* Seitenzahl 100% 200%
e Schnittfrequenz Schneid— gleich |
zylinder im Falzapparat :
® Abschnitte pro Umdrehung E 3 4

a KBA \



% KBA Falzzylindersysteme .

Vom 3:2 zum 7:7 - Falzapparat

€ Bei der Verarbeitung von
4 und 6 Seiten im Umfang
darf die Teilung des Sammel-
zylinders nicht durch die
Zahlen 2 und 3 teilbar sein.

............
- -y
- * e

—
GroRenvergleich .
Falzapparate mit
Umfang Umax.= 980 mm , . .
J Aus heutiger Sicht sind
18397~ .- s

11:11-Falzapparate wegen
zu grofer Zylinder und zu
tiefen Falzzwickeln nicht
anzustreben

a KBA 10/99 d - Rollentiefdruck/Falzapparat/Theorie/Falzzylindersysteme - 391 401 95



% KBA Falzapparat im System 5:5 mit doppeltem 3. Falz .

und zwei Querfalzauslagen

2nd Cross fo[d

I 1st cross fold

a KBA

/T

/
A

391 411 68



% KBA V7-1000 Falzapparat

Schnittlange 300-500 mm
cut off 11.8" - 19.68"

Format-Variabilitat Auslagearten
size-variability delivery types
e 5 :
;; min. % max. 4U 1+2
S & 2
N
200 (7.87") 400 (500)
15.7" (19.7")
Formzylinderumfang 840-1000 mm
forme cylinder circumference 31.5"-42.9"
— I 1
3‘5
5 o max. 6 U 2 1+2+3
1) . o
o min. g
= 3
200 (7.87%) 400 (500)
15.7" (19.7")
Formzylinderumfang 900-1500 mm
forme cylinder circumference 35.4"-59.05" 1
- 1+2
~ o - R
@ c max 8 U
© - e )
gl ™" o 3(1)
- g
200 (7.87") 400 (500) 314
15.7" (19.7") 4(2)
Formzylinderumfang 1200-1530 mm
forme cylinder circumference 47.2"-60.2" _#f’

a KBA



Lo KBA Einwirkende Krafte auf das Exemplar .
bei der Falzbildung

Bei der Falzbildung mit Ubergabe des
Exemplars vom Sammel- auf den
Falzklappenzylinder wird das Papier
aul3erordentlich stark belastet:

§ Zentrifugalkrafte aus ver-
schiedenen Richtungen

8§ Laufrichtungsumkehr des
vorlaufenden Bogens

§ Luftverdrangung beim SchlieRen

1 Greifer
2 Falzklappen des Bogens nach der Falzung

3 Zentrifugalkrafte \ ) . .
4 Umkehrgeschwindigkeit 8§ Kinetische Energie durch hohe

mit Peitscheffekt . . .
5 Luftverdrangung § Geschwindigkeit

a KBA 10/99 d - Rollentiefdruck/Falzapparat/Theorie/Falzvorgang - 391 401 97 o ’/



%- KBA Bogengeschwindigkeit im Falzapparat .

 Beim Falzvorgang wird der
Bogen aul3erordentlich stark
beansprucht durch:
Hohe kinetische Energie
. Beschleunigung/Verz6gerung
. Zentrifugalkrafte
Richtungsanderung

1 Stranggeschwindigkeit

- 2 Bogenbeschleunigung ) ‘ :
Q 3 Falzzylinder-Geschwindigkeit ~ ® Der Bogen wird bis auf Zylinder-
2 4 Doppelverzogerung und geschwindigkeit beschleunigt,
c \ Transport bis zum Schaufelrad ]
s * \ 5 Verzogerung im Schaufelrad gefalzt und danach in 2 Stufen
= \ . a5
2 — A —- 4U bis zum Schaufelrad verzdgert.
O ___\.4:_“_\ - 6U
| \~
| N
b8
am

3 KBA N | s
|391 403 20
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% KBA Technische Daten TR 12B/432 .

Bahnbreite 4,32 m
Bahngeschwindigkeit 15,2 m/s
Nennleistung 57.000 Umdrehung/Stunde bei 4U ergibt z.B

114.000 Ex./h mit 56 Seiten (A4)
6.384.000 Vierfarbseiten pro Stunde

Papierdurchsatz ca. 14 t/h
Laufzeit flr eine Papierrolle 26 min  Rollendurchmesser 1,25 m
SC-Papier 60 g/m?2
Bedruckte Flache 233.280 m?2/h
1 FuRballfeld 7.350 m2
2?2530 - 32 FuRballfelder pro/Std.

a KBA ‘ ;
3971407 15



Danke fur Ihre Aufmerksamkeit

Koenig & Bauer AG, Werk Frankenthal
Johann-Klein-Str. 1
D-67227 Frankenthal

www.kba-print.de
johannes.boppel@kba-print.de
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